MERITVE HRAPAVOSTI MERITVE GEOMETRIJE
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Povecava objektiva 5X 10X 20X
Delovno obmodje (X, Y, Z) [mm] 50 X 50 X 155
Delovno obmocje objektiva [mm] 4X4 2X2 1X1
Lateralna resolucija [pm] 3.52 1.76 0.88
Vertikalna resolucija [nm] 510 100 50
Minimalna merljiva profilna hrapavost Ra [pm] | - 0.3 0.15

P Minimalna merljiva povrsinska hrapavost Sa | - 0.15 0.075
[um]

Minimalen merljiv radij [pm]
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