
FMEA 
Analiza možnih okvar in njihovih posledic 



Definicija 

 Analiza možnih okvar in njihovih posledic je iterativni proces 
odkrivanja potencialnih okvar, njihovih vzrokov in 
učinkov ter preprečevanja okvar izdelka ali procesa, ki je 
usmerjena k povečevanju varnosti in zadovoljstva kupcev. 

 Zgodovina razvoja in uporabe FMEA: 
 1949 – US military 

 Military Procedure MIL-P-1629 (procedura za izvajanje FMEA) 
 1960 – Uporaba v NASA-i med Apollo programom  
 1988 – ISO 9000 business management standards 

 QS 9000 razvit v Chrysler, Ford in GM 
 1993 – Automotive Industry Action Group (AIAG) & American 

Society for Quality Control (ASQC) 
 Society of Automotive Engineers (SAE) procedure SAE J-1739 
 Določitev osnovnih navodil za izvajanje FMEA 
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Nastopni formular skupine FMEA 



Metodologija 

FMEA izdelka ali procesa obsegata 10 korakov: 
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FMEA tabela 



Priporočene ocene za S, O in D 



Primer: FMEA analiza žarometa 
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Paretov diagram kritičnosti napak: 
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