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Torna gonila 

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 
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Izvedbe tornih gonil  

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 
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Torna gonila s stalnim prestavnim razmerjem 
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a) valjasti torni kolesi                        b) stožčasti torni kolesi 

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 



Torna gonila s stalnim prestavnim razmerjem 
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Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 



Torna gonila z brezstopenjskim spreminjanjem 

prestavnega razmerja (torni variatorji)  

a) gonilno torno kolo                                                b) gonilna plana plošča   

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 
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Povratna torna gonila  
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Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 



Gradiva za torna kolesa 

- velika površinska trdnost in odpornost proti obrabi  
   
- velik koeficient trenja  
 
- velik modul elastičnosti  
    

- konstrukcijske izvedbe gonila (gonilo s stalnim ali spreminjajočim prestavnim razmerjem),  

- zahtevane življenjske dobe,  

- prenosne moči,  

- cene gonila itd.  

Zahteve: 

Izbira ustreznega gradiva: 

Najpogostejše kombinacije gradiv: 

-kaljeno jeklo / kaljeno jeklo 
  

-jeklo, siva litina / jeklo 
 

-trde tkanine / jeklo, siva litina 
 

- guma / jeklo, siva litina, aluminij 
 



Kontakt tornih koles 

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 

Linijski kontakt dveh valjev 
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Kontakt tornih koles 

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 

Točkovni kontakt 
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Elastično polzenje-specifični zdrs (slip) 

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 

 

 1 

 2a 

 2  3 

 1  2 

 3 

 1  2  3 

 gonilno 

 kolo 1 

 gnano 

 kolo 2 

 v1 

 
v  

 v2 

 v
 

 +
 

 (
n
at

eg
)  

 
 

 (
tl

ak
)  

 raztezek 

 skrček 

 1 

 dr 

 k 

 2   k   kot kontakta 

  dr   kot drsenja 

 gonilno 

 kolo 1 

 gnano 

 kolo 2 

  a) 

  b) 

  c) 

 FN 

 FN 



Diferenčni zdrs 
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Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 



Dimenzioniranje tornih gonil 

- kontrola površinskega tlaka 

  

Trdnostna kontrola 

- kontrola obrabe 

- trenje         toplota           prekomerno segrevanje tornih koles 

- kontaktne obremenitve         manjše od dopustnih.  

- normalna sila         površinski tlaki         če so ti večji od kontaktne trdnosti         jamičenje 

- elastično polzenje, diferenčni zdrs        obraba tornih koles 

- kontrola segrevanja 



Kontrola površinskega tlaka 

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 

- torna kolesa iz kovinskih gradiv 

dopHAH pKp 



Kontrola površinskega tlaka 

Vir: Ren / Glodež   Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verižna 

- torna kolesa iz gume  
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Kontrola obrabe 

- obratovanje         obraba kontaktnih površin         tanjšanje površinskega sloja 

 

 

- pri kontroli obrabe izhajamo iz izgube moči na kontaktnih površinah tornih koles PizP in koeficienta    

  obrabe KO 

dop 



A

tKP hOizP
 [mm] debelina obrabljenega sloja 

PizP [W] izguba moči na kontaktnih površinah tornih koles, enačba (2.25) 

KO [mm3/Wh] koeficient obrabe tornih koles, tabela 2.4 

th [h] čas obratovanja v urah 

A [mm2] tekalna površina tornega kolesa s polmerom r 

dop [mm] dopustna debelina obrabljenega sloja 

  dop = (0,66 … 0,75)h      za gumijaste torne obloge debeline h 

  dop    0,5 mm               za kovinska torna kolesa brez oblog

- izkustvena enačba za določitev debeline obrabljenega sloja po določenem času obratovanja: 

drelkizP PPPP  PizP [W] izguba moči na kontaktnih površinah tornih koles 

Pk [W] izguba moči pri kotaljenju tornih koles 

Pel [W] izguba moči pri elastičnem polzenju tornih koles 

Pdr [W] izguba moči pri diferenčnem zdrsu tornih koles 

- če izhajamo iz dopustne debeline obrabljenega sloja kontaktne površine je življenjska doba tornih  

  koles 
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dop  Lh [h] življenjska doba v urah obratovanja; običajno 100 … 10000 ur 



Kontrola segrevanja 

- pri tem mora biti izpolnjen pogoj: 

Teoretično je pri kontroli segrevanja tornih gonil treba upoštevati celotno izgubljeno moč 

odvQizPQ PPP 

- poenostavitev: izgube v ležajih PizL in izgube v prostem teku PizT so običajno zelo majhne  

                          pri kontroli segrevanja upoštevamo le izgube na kontaktnih površinah PizP 

- v suhem oziroma ko se mazalno sredstvo dodatno ne hladi, poteka odvod toplote iz tornega gonila v  

  okolico v glavnem s prestopom toplote preko ohišja: 

 omejOQ AP odv


